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| 4 e i WO WIR FUR SIE IM EINSATZ SIND:
H Kraftwerke und Millverbrennungsanlagen

f_ i ? v Stahl- und Gief3ereiindustrie

; ; : Holzverarbeitende Industrie

Back- und Lebensmittelindustrie
Elektroindustrie
Verpackungsindustrie
Kunststoffindustrie

Automobilindustrie

Reifenindustrie

Kénnen wir lhnen behilflich sein?

| l E Sprechen Sie uns an!
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IHRE VORTEILE AUF EINEM BLICK: CO -STRAHL-
2
Keine Strahlmittelricksténde VERFAHREN

Oberfléchenschonend - nicht abrasiv

Keine Mont D t .

eine Montage/Demontage Buchen KraftwerkService GmbH
Erhéhung des Arbeits- und Brandschutzes

Reinigung von feuchtigkeits- und wasser- . BU‘hen E

empfindlichen Anlagen méglich e (GROUP s—

Umweltfreundlich BUCHEN KRAFTWERKSERVICE GMBH

Keine Freisetzung von schédlichen Gasen Emdener Strafie 278
D-50735 Kaln

Keine Sekundérabfallerzeugung

Tel.: +49 (0)221 7177-0
Fax: +49 (0)221 7177-111

E-Mail: vertrieb.bks@buchen.net . BU‘he“ D

Internet: www.kraftwerk-service.de e GROUP —

Sicher und ungiftig
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REINIGUNG MIT TROCKENEIS

Das CO,-Strahlverfahren ist eine umwelt- und mate-
rialschonende Methode zur Oberflachenvorbereitung
und -reinigung. Es eignet sich hervorragend fur die
Entfernung von Verschmutzungen an metallischen Tei-

len und Oberfléchen.

Bei diesem Reinigungsverfahren werden Trockeneis-
Pellets aus gefrorenem Kohlendioxid (-79 °C) sehr
hoch beschleunigt und auf die zu reinigende Ober-
flache gestrahlt. Dabei kommt es zu einem thermi-
schen Schock, die Oberflache kihlt sofort ab, und
die Beschichtung bzw. die Verunreinigung zieht sich

zusammen.
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Durch diese plétzliche Volumenreduzierung bilden

sich Risse — das Material wird spréde.

Da die CO,-Pellets mit einer hohen Bewegungsener-
gie auf das Material treffen, |6sen sie die rissigen An-
backungen von der Oberfléche. Beim Aufprall ver-
gréflert sich das Volumen des Trockeneises um das
700-fache und geht vom festen in den gasférmigen
Zustand Uber (Sublimation). Die Reinigungswirkung
beim Trockeneisstrahlverfahren basiert somit auf der
thermischen und der kinetischen Energie der Pellets,
durch die die Verunreinigung spréde und gelockert
wird. Die explosionsartige Anderung des Aggregat-
zustands des Strahlguts entfernt letztendlich die Ver-

schmutzung von der Oberfldche.

ANWENDUNGSGEBIETE

Reinigung von

Werkzeugen und Ausristungsteilen
Formen, Behdltern und Tanks

Kronen, Trocknern und Liftungseinheiten
Abfill-, Produktions- und Mischanlagen
Schaltanlagen und Isolatoren

Motoren, Generatoren und Turbinen
Forderrollen und -béndern

Formen und Platten im heiflen Zustand

sowie Entfernen von

Zunder und Schlacken

Kohle- und Fettriickstéinden



